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Hersteller { Manufacturer / Fabricant

MMM Miinchener Medizin Mechanik GmbH
SemmelweisstraRe 6, 82152 Planegg / Germany Allemagne
Tel.: +49 (0) 89 89918-0

Fax: +49 (0) 89 89918-118

E-Mail: info@mmmgroup.com

EG-Konformitatserklarung
EC certificate of conformity / Déclaration de Conformité CE

Der Hersteller bestatigt, dass das unten ge- The manufacturer declares that the following Le fabricant déclase qus le produit nommé ci- c €

nannte Gerit die Anforderungen der Druck- product mests the requirements of the Pressure dessous safisfait aux exigences de la
directive 97/23/CE refative aux équipements

gerdte Richtiinfe 97/23/EG erfilit Equipment Diretive 97/23/EC.
s0ug pression.
Pradukt / Baureihe / Baugruppe
product / fype series / subassembly U noth erm 36-54 kW
produit / série fgroupe de construction
Ausfithrung / Design / Type 45 KW
Serleanummer / Seriaf Number / No. de série {sN]100127K
Gerateart f Machine type / Type d’appareil Elektro-Dampferzeuger / Electric steam generator / Générateur de vapeur &lectrique
Endpritfung vom / Final inspection dated / vérification finale du 22.02.2010
CE-Kennzeichnung / CE markingY marquage CE C€ 0036

Druckgerét  pressure equipment- 'equipement sous pression
Benannte Stelle / Notified body / Autorité nommeeé

[0038] - TUV Sitd Industie Service GmbH, Westendsirale 199, 80686 Minchen/ Germany ! Allsmagne
Zertifikat (QS-System - 97/23/EG Anhang NI} / Cerfificate {QA-System - 97/23/EC annex IIf) ) Modul-/ | Vom/dated/
Certificat {systéme d'assurance quallts + 97/23/CE annexe Il module du
DGR-0036-Q8-743-09 ; HH1 05.06.2009

e > ; : : Entwurfspriifung {vom)
E::{g ;? ;ﬁtjs i‘gﬁgunﬁtéuéé il sEsEntiot Durch/by/ parle Modut/ modute examination of proposal {dated)

) vérification du dessin {du}

Druckbahalter / prassure vesset / récipient & pression 0036 HiS P-FDK-MUC-02-115764-214
Unotherm 36-54 KW {45 kW) 08.07.2002
Sicherhaitsventil/ safefy valve / soupape de sécurité 0035 +0038 B+D
Niveaubegrenzer / low level controller / sécuriié niveau d'eau 0035 B+D
Druckbegrenzer | pressure control device / pressostal surpression 0035 B+D
Wasserdruckpriifung / Hydraulic pressure test/ Contrdié pression d'eav |} 26.01.2010

Rohrleitungen und Armaiuren enfsprechen 87/23/EG Art. 3, Abs.3 -/ Piping and fittings according fo 97/23EC, A, 3, para. 3 -
Conduits et robinetterie conformément & 97/23 CE Adt. 3, para 3

Angewandte Normen / applicable norms / normes appliquées:

AD-200{ Regelwerk Druckgeriteauslegung / Pressure equipment design / Exéoution de 'équipement saus pression
DINEN 14222 Edelstahl-GroRwassemaumkesel / Stainless steel shefl boilers / Chaudiéres & fubes de fumée en acier inoxydable
DIN EN 80204 - Sicherheit von Maschinen / Safefy of machinery / Sécurité des machines

EG-Richtiinie 2004/108/G  Elekiromagnetische Mertréglichkeft / Electromagnetic combafibiity / Compatibilité erectromagnéthue

Planegg, 24.02.2010

Ghung

Va 5 3
Jba. Reiner Balzer i.V. Siegfried Wicki i. A, Armin Képf
Geschiftsfithrung Qualitdtsmanagement Technik
Management Quality department Engineering
Assurance Qualite Technique

Direction



Rapport de contrdle sur la réception
conformément 3 ’annexe I n° 3.2 de la directive 97 /23 /CE

Commettant: MMM -Miinchener Medizin

Mechanik GmbH
Type d’objet:  Appareil 4 pressione Usine de fabrication: 92549 Stadlern
Certificat - No. : DGR-0036-Q8-743-09 Du : 05.juni 2009

Base de contrdle ; Directive 97 / 23 / CE pour appareils 2 pression, module : T 1
Reégles technigues appliquées : AD-2000

Identification / étiquetage de appareil a pression :
Identification sur : Plaque du constructeur '

Autres données d’identification:

Indication sur P'identification du fabricant ; MMM - Miinchener Medizin Mechanik GmbH

Année de fabrication: 2010
Numéro de fabrication: 10 01 27 K

Utilisation : Générateur de vapeur Unotherm 36 - 54 KW (45 KW )

Salle: L Chambre
Pression max./min. autorisée PS (bars): 32
Température max./min. autorisée TS (°C): 145
Volume V (litres): 81
Liquide (produit de chargement): Vapeur / Eau

Contréle et certification d’ébauche le: 08.07.2002 - No.: P-FDK-MUC-02-115764-214 (TUV Miinchen 0636 )

par: TUV Siiddeutschland

Module: H1

Numéro de schéma / document ou similaire ; 010008920 - 71137
Les documents sont fournis et sont valables. )

Contrdle final conformément & annexe I n® 3.2.1 de la directive sur les appareils & pression le: 26.01.2010 par de

Miinchener Medizin MechanikGmbH.

Mesures et examens effectués et résultats en découlant

Contréles non destructifs et controles du fonctionnement. Les rapports sur les contrbles du fonctionnement et les
contrdles non destructifs sont fournis. Contréles effectués par Miinchener Medizin Mechanik GmbH.

Les résultats de ces contrdles sont conformes aux exigences imposées.

Les certificats de calibrage / autocollants d’assurance qualité indiquent que les systémes de mesure utilisés lors des

contrdles sont calibrés.

" Les certificats des matériaux des composants principaux en pression ont été présentés et sont conformes aux exigences.

Les justificatifs de la qualification nécessaire du personnel chargé de P'assemblage et du personnel chargé des CND
employés ont été présentds et sont valables. _
Les justificatifs de la qualification nécessaire des méthodes de travail ont été présentées et sont valables.

Inspection et contrdle des cotes effectués de maniére aléatoire sous forme de : inspection des soudures principales
(soudures longitudinales et circulaires, autres soudures : soudures des tubes de rallonge) et contrle des cotes par le
fabricant sur les composants principaux (gaine, fonds, autres composants : {uyaux, tubes de rallonge, brides). Les

contrbles ont été effectués sans réclamation.
Les méthodes utilisées pour garantir [a tragabilité sont en cours de vérification dans le cadre de confroles. Aucune

réclamation n’a éi¢ faite.




100127 K

Contrdle final conformément 4 ’annexe I n° 3.2.1 de la directive sur les appareils & pression (suite)

e Différences, ajouts ou suppressions par rapport & la spécification de controle :
e Méthodes et instructions de contrdle non normalisées appliquées :
s utres documents présentés par le fabricant (avec n° doc.) : rapport de radiographie 09481

Contrdle de la pression conformément & Pannexe In°3.2.2 le: 26.01.2010 par: L'expert J.Giirtler
Salle: _ Chambre

Pression de contrdle PT (bars): 5,0

Produit de contrdle: Eau

Résultat : La réception s’est faite conformément aux prescriptions de la directive. Aucune différence n’a été constatée
lors de 1’exécution des contrdles ni dans leurs résultats.

Remarques : .
o Les résultats de contrble se réferent exclusivement  I’objet du contrdle décrit dans le présent document.

e La reproduction partielle du présent rapport de contrdle est interdite sans ’autorisation écrite du centre concerné.

s Lesigle Béﬂ_\_/'[M a été apposé sur I'appareil 4 pression & c6té du n° de fabrication 100127 K
; i

Compte tenu des contrdles effectués et avec Paccord du centre de certification, rien ne s’oppose i ce que le sigle
CE avec le numéro d’identification 0036 soit apposé. La certification de Pappareil 4 pression est recommandée.

Autres remarques :

» L’appareil & pression a été contrdlé sans équipement. Par conséquent, le contrdle de 1’équipement s’impose encore.
e Conformément aux prescriptions légales en vigueur, 'appareil 4 pression devra étre soumis & des conirbles avant sa
mise en service puis & des contréles récurrents.

MMM -
Miilnchener Medizin Mechanik GmbH

(nom, unité d’organisation}

Pitees joinfes :
(Documents sur les expertises des matériaux, autorisation des méthodes de travail, contrdle des installations de sécurité,

etc.)

¢ Copie de la déclaration de conformité du fabricant (obligatoire) _

Copie des certificats de matériau des composants principaux en pression (gaines, fonds) (si le fabricant des matériaux
et des contenants est le méme)

s Copie des instructions d’utilisation

s Schéma(s) n®. 010008920 - 71137

e rapport de radiographie 09481
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Oberschlesiensivasse 18, 47807 Krefeld

Bestellen/Smpfar gar/ Cusiomen/Cons gnee ! AchetaurfDestinaialre
SMB CHROMSTLHNIL GMBE, LANGENHAGEN

SMB CriROMSTAHL. SMBE
ILMENAUWEG &
D-30851 LAINGENHAGEN

Kundanbestelinr.  Customner's attler numberf Numdre dg ta commanda du cllent

87902185

Werksautlmgen s / Matufachimer's worka sader na / N* s fa sommands da Fusing produsirice
8300064308 / 001

Ligfaravzatge Nr.J Dallvary Nota No. / #vzo’ expddifion N*

87103238 / ¢10

Erzaugnis / Product / Prodult

ELECH/SHEET/TOLE

Hetestiedingunpsn £ Tenns ol delivery ! Concllians de Ihvaison

Sighlsais und Gutegrupps I Stesl grade and qual fily ¢ Nuance e 'grier
MIRDSTA 4571/ 1.4571

Venwechslungspteluqg {Spekitalanalyss¥ Test of identity{spactam analyslsyContodle d'identification {analyse sprctala):
WAERMEBEHANDLUNG | 1050 GRAD C/LUFT
TRAITEMENT TERMIQUE ; 1050 GRAD C/ AIR
HEAT - TREATMENT : 1050 DEGREE J AR

EN 10088-2
EN 10028-7 AD 2000 W2
Richilinle 97/23/E5
AD 2006 W10 ! N '
TRB 100
el e SRl e | St { ange | splamet, | i
Nede rraliere du cliant Cimenstons dy produl { Epgsseur { Lameur [ lofgaur) Kods d‘s[% o Fini

] 3,0 mm % 1250,0 mm x 2500,0 mm i AQD Illc /2B
Pakat:Nr, Sifickzahl el Gawicht Iden!-Hr. Erzaugnls Sehmezennn Praban-ld. Broben-id,
Facking-Ho. No of places Aotual vaaighl Merb-No of praduct Casl number Sampla [d, Sample ld.
N*Paleia N*da plpces Masse sfieclive ident-N* du pasduit Id, da fa cautds, - Empl.dy prédvamant Empl.ou prafdvemani
1017891 13 986 KG 396 512829 1002145238 1002145239

13 98 KG |
Chemlsche 2usammensetzung / Chamical eopitpasiicn / Compesliion chiniqus
Schmelzid Castno. | &% C % 8L (s mn (%P % S % Cr |% Mo |B Wi [% N % Ti
512829 0,040 3,45 0,86 0028 |9,0020 16,86 202 10,50 0,014 0,260 .
Priflosinspection Iot | QUER.
Probantiizes
ﬁiﬁf}: nis;td?gsiﬂnn Rp0,2%{ Rpl% Em AS
préfdemant N/mm2 | M/mm? | ¥/ mm? %
1002145238 | 341 387 595 589
1002145239 | 342 164 590 594
Sesténdig pegen Intarkisl. Korros/Raslslant fo inarcryst camos./Resltant 3 | sonos, intarerisl.y ENI180 3651-2 1.0,
Mafie-Obarfacha/Dimansions-SudaciDimensior s-Suraze: LO.
LO.

Abnghme

Butzen

Aussiollerdar Beschelnigung’ Qriginalar of the docament / Auteur ¢y document

ThyssenKrupp Nirasta
Diesas Zeugnls wurde
maschingll erstetlt
Warl Krefeid

Abnahmebeaufiragter
Inspecior / Expert

Tel: 02951-832447
Fax; 02151-834106

Stemael dps (der) Abnabmebesufiragien
Receiving ecenf’s slamp .
Poincon da lagan! Besplionnaie

.038,.200%

Batum daes Avsstelissg und Bestatigang
DBzte of 1ssus and validatien
fale d'aristdon el validzion

Z22














































































































































































































































































































































































































































